Montageanleitung Klip-Rosetten 34.110 — 34.188

Schritt 1: Tlre vorbereiten

Gemdss der Bohrschablone (siehe Riickseite) die benétigten
Bohrungen fiir die Driickerrosette in die Tlre bohren. Bei zwei
Lochteilen, den Vierkantstift @ durch das Schloss @ fihren, dabei
darauf achten, dass die Exzenterbohrung in Richtung des Stulps zeigt.
Falls vorhanden den Schliesszylinder @ in das montierte

Schloss @ fuhren und mittels der Stulpschraube @ fixieren.

Eine kurze Funktionskontrolle des Schlossriegels durchfiihren

und den Schlissel aus dem Zylinder ziehen.
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Schritt 2: Unterteile montieren

Bei den Driickerrosetten @, falls vorhanden das Driickerstiftteil @ und
das Driickerlochteil @, ansonsten beide Lochteile in den Rosetten- Unterteilen
@ Uber den Vierkantstift fiihren, bis die Rosetten an der Tiire aufliegen.
Bei den Zylinderrosetten @, falls vorhanden, diese tGber den Zylinder
flhren. Anschliessend mit Spanplattenschrauben @ der Grosse 4mm

alle Rosettenunterteile ©+® und +@ miteinander fest verschrauben.
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Schritt 3: Montieren der Abdeckungen

Die Driicker aus den Rosetten enfernen und die Abdeckungen der
Rosetten @@ auf das jeweilige Unterteil montieren.
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Schritt 4: Endmontage

Die beiden Driicker @@ auf die Rosetten driicken,

bis sie satt aufliegen. Anschliessend die beiden Driicker

mittels dem Gewindestift befestigen. Den Gewindestift eindrehen,
bis die Spitze den Vierkanststift durchbrochen hat.

Zum Schluss die Funktion der Driickerggarnitur und die dazugehdrigen
Komponenten tberpriifen.

Wir wiinschen lhnen viel Freude mit den MEGA-Qualitdtsbeschlagen.

Driickeransatz

Gewindestift

Wartungs- und Pflegehinweise

Wir empfehlen jahrlich die Teile in der Rosette mit einem
geeigneten, transparenten Schmierstoff zu behandeln,
welcher folgende Eigenschaften aufweist:

- Langzeitschmierung
- Langzeitschutz vor Verschleiss
- Langzeitkorrosionsschutz

Fur die Reinigung empfehlen wir lhnen Sigolin Standard
oder ein ebenblrtiges saurefreies Metallpflegemittel.
Es ist darauf zu achten, dass die Reinigung entlang der
Schleifstruktur vorgenommen wird.

MEGA GOSSAU AG

Langfeldstrasse 6 CH-9201 Gossau
Telefon: +41 (0)71 388 91 11
Telefax: +41 (0)71 388 91 91
Homepage & AGB: www.mega.ch
E-Mail: beschlaege@mega.ch

Pos. | Menge Titel Pos. | Menge Titel
2 1 Vierkantstift 8 oder 10 1 Zylinderrosette aussen
9mm (optional) (lange Nocken,
optional)
5 1 Dricker Stift oder
Lochteil (optional) 11 1 Zylinderrosette innen
(kurze Nocken,
6 1 Driicker Lochteil optional)
(optional)
12 2 Abdeckung
7 1 Driickerrosette aussen Driickerrosette
(lange Nocken)
13 2 Abdeckung
8 1 Driickerrosette innen Zylinderrosette
(kurze Nocken) (optional)
9 4 Spanplattenschrauben 14 2 Gewindestift M6x6.8
4mm (optional) (optional)
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Anleitu ng: Vierkantstift mit Driickeransatz
Exzenterbohrung -

1. Den Driickerstift in das Schloss einfiihren. Darauf achten, dass die Exzenterbohrung | <l

des Driickerstifts zur Madenschraube des Driickers ausgerichtet ist. (Siehe Bild rechts) pie

2. Die Bohrschablone auf den Driickerstift stecken. Wir empfehlen Ihnen den Rundzylinder Madenschraube

im Vorfeld einzubauen, somit unterstitzt Sie dieser beim Ausrichten der Schablone.

3. Mit einer Aale im Zentrum der Kreise die Bohrlocherkornen.

4. Die Bohrschablone entfernen und beidseitig mit einem Bohrer @8mm
bis zur Mitte der Tiire bohren. Das Schloss nach Mdéglichkeit vor dem Bohren entfernen.
Nie in den Schlosskasten bohren, da die Spane die Schlossfunktion beieintrdachtigen konnen.

Flir 88mm gezeichneten 4-Kant ausschneiden
Flr 89mm, zus. schrage Linien einschneiden
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